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GEPESITETT

REKPARBOL

Afféle ezermester automata flirész-
gép. Biztosan jobb, mint a kézi f(-
rész, csak Ugyes barkacsolo Kkell
hozza. No meg egy kivénhedt kerék-
par és valamilyen mos6gépbdl vissza-
maradt (vagy mas, hasonlé teljesit-
ményd és fordulatszamu) villanymo-
tor. Bar a villanymotor esetleg egy
dong6-motorral, vagy mas Kisebb-
fajta benzines alkalmatossaggal is
helyettesithet6.

Egyébként a rajz mindent elmond.
Talan az is lathatd, hogy emberink
tavkapcsoloval mikodteti a szerkeze-
tet és igy nyugodtan feligyelhet a
flrész-allvany mellett.

FORES Y

Persze, ha afentebb emlitett ,,lgye-
sebb barkacsol6” a rajzon lathaté al-
kalmatossagot kiegésziti egy automa-
ta kapcsoldval, akkor a flrész bealli-
tdsa utdn nyugodtan elmehet tevé-
kenykedni a hazba. A hasabfa at-
vagasa utdn a flrész ugyanis lebil-
len, és ha a lefelé meghosszabbitott
fogantyuja érintkezik (az 5. pontnal)
egy Ugyesen elhelyezett aramszakito
kapcsoléval, a motor ledll. A nagy
csend arra inti a hazban tevékeny-
kedd barkacsolét, hogy Uj fat he-
lyezzen az allvanyra és ismét be-
inditsa a motort.

KEREKPARFURESZ

rajzfeliratai és méretei

1. 20X80X200 mm hosszu

2. 150 mm-es bevagas

3. 3X80 mm-es reteszelé csavarok

4. pedalbefogd nyilas

5. 12X400 mm-es, mindkét végén
menetes orsé (itt kell elhelyezni
az esetleges automata kikapcso-
16t)

6. 20X30Q mm-es, fixen beépitett
acélrad

7. 50X110X220 mm, benne vajat a
régzité orsénak

8. 0 3 mm-es tengelyagyfuratok (a
lanckerék és az agy csavarral
valé rogzitéséhez)

9. 6X10X1250 mm-es gépszij

10. 1,6 LE motor, 50 mm-es szijtar-
csaval

11. foldelés

12. fémlemezek

13. 550 mm

14. 6X100 mm-es anyascsavarok

15. 20X80X950 mm

16. 50X110 mm

17. 150X200X550 mm

18. 50X100X2700 mm

A TARTALOMBOL:
Vasutmodellezés; 258. old., Mianyagprés modellkészitéshez; 261. old.,

Aprd héztartasi Otletek; 262. old., Hogy
263. old., Gyumoélcs- és zoldségszeleteld;

an_készithetiink detektivtlikrot?;
264. old., Levéltartd, Gjsagtarto;

265. old., Visszapillantd tiikér motorkerékparra; 266. old., Motoros barkacs-
Otletek; 268. old., Otletek fotosok részére; 269, old,, Tavcs6bdl szteredmik-
roszkop, befejezG rész; 272. old., Optikus-csillagasz, 274. old,, Egyszer(i
vevokesziilek kezdb radidsoknak; 276. old.. Készitsiink teglakalyhat; 279,
old.. Kartonvago pz'%glrmunkahoz, kdényvkotéshez; 280. old., Kikapcsol a tv,

ha ledll az adas;

old., Alldlampa; 283. old.
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VASUTMODELLEZES

Motorkocsi épitése (HO méret)

llyen a kész motorkocsi

A kéttengelyes motorkocsi eredetije ma
is Uzemben van a német vasutakon. A
modell anyaga hdére lagyulé PVC-lemez,
05 12 és 2 mm vastagsdagban. Megmun-
kalasa préseléssel torténik, az el6z6 szam-
ban ismertetett teherkocsiéhoz hasonléan.

Els6 1épés most is a kocsi megrajzo-
lasa (1. abra). A domborzat magassaga
kb. 3 mm. Legnagyobb feladatot a hosz-
szabb oldal szerszaméanak elkészitése je-
lenti, ennek egy részletét a metszetekkel
egylutt a 2. dbra mutatja. A vonalkéazott
rétegek 2 mm-es kartonbdl, a fényéle-
zettek 0,4—0.5 mm-es prespanbdl készit-
het6k. Nagy gondot kell forditani a
karton pontos vagéasdra, mert utanmun-
kéalasra (reszelés) nincs lehetéség, ugyan-
is a bolyhokba a PVC beragad. Ez a
réteg elkészithetd fabdl is, ez esetben
a megmunkélds simité fémreszel6vei tor-
ténjen.

A sajtolast Itt mar nem
»kézi” eljaréassal végezni, mert az er6-
szukséglet kb. 700—800 kg. A préselést
satuval vagy préssel kell megoldani.

Pozitiv szerszdm szerepét most is lati-
cel-réteg tolti be. Kb. 20—25 mm-es réteg
esetén a magas domborzat is jol kiraj-
zolédik. Vékonyabb parna alkalmazésa-
nadl a 2 mm-es domboritdsnak megfele-

lehet egyszerd
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(Lasd a cimlapot !)

A motor és az Aaltételezés

I6en egy 2 mm vastag 28X100 mm-es kar-
tondarabot tegyink a nyomépofa és a
laticel kézé. Az oldalak kivagédsa és 0Osz-
szeéllitdsa megegyezik a teherkocsié-
val. A méreteket pontosan be kell tar-
tani. kulonben a tet6 nem illesztheté a
helyére.

A kocsitetd szerszamai fabdl készultek
(3. és 4. 4bra). Kulondsen a bélyeg felu-
letét kell gondosan lecsiszolni, mert a
reszelényomok a kész tetén is meglat-
sz6dhatnak (3. 4bra). A tetét 05 mm vas-
tag PVC-bél kell késziteni.

A kocsitetén levé hité présszenszamat
a 13. 4bra mutatja (0,5 mm-es prespéan).
Két mintas oldal kézé kell a labakat is
kialakit6 harmadik réteget ragasztani, s
szaradéas utan az oldalakat lecsiszolni (1.
abra).

A motorel6tét ellenéallasaként 2 db 4 V,
0,3 A-es skélaizzé kerul beépitésre. Ez
adja egylttal a kocsi vilagitdsat is. A
fény Kkivezetését a 6. &bra szerint Kki-
vagott plexi végzi, melyet a 7. 4bra sze-
rint kell meghajlitani. A fényvezeté 3
mm atmérdjli végét szovetdaraD és fog-
krém segitségével ki kell polirozni. A
ldampa a kocsi homlokfeltuletébdl 0,8—1
mm-re &ll ki (1. &bra). A skdlaizzét az



0 11 nun-es lyukban egy puha PVC-darab
rogziti.

Meghajté motorként az Ezermester bol-
tokban kaphaté 45 V-os motort alkalmaz-
zuk (5., 8. 4bra). A motor talpat 24 ram-re
kell levagni, majd a talpba ko6zépen egy
,V” alakt hornyot kell reszelni a koéz-
vetitétengely részére. Az alvdzra 3 mm
vastag alatétek segitségével kell felra-
gasztani (K).

A motor fordulatszdméat gumiattétel se-
gitségével csdokkentjuk le, és visszuk &t
a keréktengelyre (gumi 0 5 mm). A tar-
csakat 5 mm-es textibakelitbél eszter-
galjuk. Méretei a 11, 12., 14. abréan lat-
haték.

A Kkozvetitétengely 0 2 mm-es ezlst-
acél (93 mm hosszl), két végére drot-
gylrd van forrasztva, a hosszanti moz-
gads megakadalyozasara. Csapagya réz-
lemez (10. &bra).

Az alvdz anyaga 2 mm vastag PVC-
lemez (9. &bra). A nem méretezett lyu-
kakat a szegecsek szerint kell kifarni.
Keréktart6 kengyelek a teherkocsiéhoz
hasonléan készitendék, azonban a J
metszet szerint osztottan, mert a gumi-
attételnek helyet kell biztositani. A vono6-
horog és az uUtk6z6 azonos a teherkocsié-
val, igy arra nem térink ki. Kerekek

akdr mianyagbdl, akar fémbdl (tengely-

3. dbra.
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4. dbra.

téi elszigetelve) készitheték, az &ram-

szed6 eszerint alakitandd Kki.

A szikséges vonoéerd kifejtése, valamint
a biztos kocsifutds érdekében a kocsi-
térbe kb. 45 dkg nehezéket kell beépi-
teni (vas, 6lom). A kész alvazat 2 db
M3-as csavarral a 11. dbréan lathaté mo-
don rogzitjuk a karosszéridhoz.

Utolsé 1épés a kocsi szinezése. A mo-
torkocsi belsejét fesstik feketére, nehogy
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H-H METSZET

a lampéak az oldalakat atvilagitsak. Kulsé
szinezés: a teté szurke, felsé része na-
rancssarga, alsé része bord6, ablak fehér,
alvaz fekete.

A motorkocsihoz tovabbi személykocsik
készithet6k. EIltérés csupan az, hogy a
tetére nem kell hGtét épiteni, s az akku-
mulétorszekrényt a hosszgerenda alatt le
kell vagni. A személykocsiba vilagitast
beépiteni nem Kkell.

Flzesi Antal



SZERSZAM

MUAIVYAGPRESELESHEZ

Az aldbbiakban — féleg
modellvasati alkatrészek
préseléséhez — egy Kkézi

prés készitését irjuk le,
mely 1:40 erdattételd, igy
70 kg testsuly mellett
2500—2800 kg nyoméberd fejt-
heté6 ki vele. A prés el-
készitéséhez csupan annyit
kell megjegyezni, hogy a
Lb” és ,c” jell elemeket
parban kell kifarni. A nyo-
moépofa 270 mm-es hosszu-
sdgat specialis célra (mo-
dellvasati sin  kavicsagyéa-
hoz) hasznalhatjuk.

Az ,a”,,m”,,g”,valamint
az ,e” és ,f” alkatrészeket
hegesztéssel erdsithetjuk
egymashoz.
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TABLAZAT

Méret
lemez 130X12—230 mm
laposvas 40X 8—160 mm
laposvas 40X 8—220 mm
laposvas 40X12—110 mm
lemez 60X12— 47 mm
laposvas 70X12—270 mm
laposvas 60X12—270 mm
gézcsé 1"—1000 mm
esapszeg 0 12—15 mm

aldtét 0 12 mm-es csapszeghez

sasszeg

lemez

2X20 mm
100X6—130 mm
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PADLOKEFELES
KALAPPAL ., .
vagy ink&bb ,cipével”

A szekrény mélyén ha-
ny6dé rossz filckalapbdl
kell késziteni a parkettfé-
nyesité cip6t, vagy papucs-
felét, amelynek talpat ter-
pentinnel itatjuk 4at. Labra
hazva teljes mértékben pé-
tolja a kefét, s6t kevesebb
faradsaggal sokkal fénye-
sebb lesz a parkett.

TISZTA BUTOR —
KELLEMES OTTHON

A fénytelen, kopott be-
rendezés egyhanglva teszi
a lakast. Erdemes tehat el-
késziteni az aldbbi 0Ossze-
tételd tisztitészert:

6 rész ammonidk, 3 rész
napozott lenolaj, 21 rész
bécsi mész, 70 rész terpen-

tin.

A folyékony tisztitdszert
tivegben tartjuk, hasznélat
elétt felrdzzuk, majd né-
hdny cseppet puha ruhéra
ontve bedorzsoljuk a butor-
feltletet. Végul szaraz,
puha ruhéval fényesitjuk.
A tisztitészer eltavolitja a
batorra tapadt port, pisz-
kot és a politaros felilet-
nek szép fényt ad.

Berde Béla
ABLAKSZIGETELO —
MUANYAGHABBOL
Allandé probléma az

északra néz6 ablakok toké-
letes zéaréasa. A sok kulon-
b6z6 megoldas mellett na-
gyon jo eredményt értem el
a 8 mm-es csikokra felva-
gott PVC hab-lemezzel. A
csikok végeit elvékonyitva
vagtam, hogy egymashoz il-

leszthet6k legyenek. ,,Tech-
nokol rapid” ragasztéval
0sszeragasztva, hosszU csi-

kot kaptam, amellyel —kis®
sé feszitve korilfogtam
az ablakkeretet, hogy a
csik annak hornyaba fesze-
sen illeszkedjék. Az igy
felszerelt ablakok bezarva,
tokéletes 1ég- és pormen-
tes zarast biztositanak. A
manyag légelzdré ablak-
mosésnal, festésnél kony-
nyen levehetd és maga a
szigetel6 anyag is kimosha-
t6. Egy 40 forintos tabla-
b6l 230X150 cm-es ikerab-
lak kils6é és belsd szarnyait
teljesen szigetelni lehet.

Lényeges, hogy a ragasz-
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tasnal a feluletet kenjuk
be vékonyan a ,Technokol
rapiddal” és kénnyen érint-
sik ©Ossze. Az er6s 0Ossze-
nyomast keridljuk, mert a
PVC hab beszivja a ragasz-
tét és nem lesz rugalmas.

Szoboszlai Jé&nos
HOGYAN KOT LASSAN
A GIPSZ?

Sokszor
gipsz tul

hatranyos, ha a
gyorsan megkot.
A kotési idét Ggy szaba-
lyozhatjuk, hogy 4llandé
keverés mellett gipszet sz6-

runk a mésztejbe. A kivant
slirliség elérése utdn nyu-
godtan dolgozhatunk, mert

a mész lassitja a kotést, de
a gipsz nem veszit szilard-
sadgabol.

A meszet tej, illetve tej-
fel slirlGséglre készitsik at-
tél fuggbéen, hogy mennyi-
re gyors, vagy lasst a mun-
kank.

SZINES MESZELES

Tartoés szép lesz a
konyhdban a meszelés, ha
a mésztejbe Walkyd szines
festéket keverink. Egy voé-

és

dér (10 liter) mésztejbe kb.
10—50 dkg Walkyd-ot te-
gyink a szindrnyalatnak

megfelelden.

PETROLEUM-LAMPA
FENYENEK
FELEROSITESE

Némely nyaraléban, vik-
kendhazban, préshazban —
ahol még nincs villanyvi-
lagitds —, a régi petréleum-
lampa sargas langja vila-
git.

Tegyunk a petréleumldm-
pa tartalydba minden fél li-
ter petréleumhoz egy Kka-
véskanal térfogatnyi kam-
fort. Ez a keverék er6s,
tiszta fényt ad, s kelleme-

sebb lesz a vilagitas.
UVEGVAGAS
UVEGVAGO NELKUL
Vékony zsineget A&ztas-
sunk be terpentinbe. A zsi-
nért a szikséges VvAagas

mentén fektessuk az Uveg-
re. Gyudjtsuk meg a zsinért,
és ha elégett, akkor éntsiink
tobbszor az uvegre hideg
vizet. Ezutdn egy kis nyo-
masra ott valik ketté az
6veg, ahova a zsindrt fek-
tettik.

ALUMINIUM-SZINU
KALYHABEERESZTO

Két liter vizben oldjunk
fel 8—12 dkg gumiarabiku-
mot erés kevergetés koz-
ben, majd az oldatot sz(r-
juk &t finom szitdn, vagy
organtin vasznon. Az oldat-
hoz keverjunk annyi alumi-

niumport, amennyi a pro-
baszin kialakitasahoz kel-
lett. A beeresztéd folyadé-

kot Uvegbe toltve 56 na-
pig ledugaszolatlanul hagy-
Juk. A beereszté évekig ta-
rolhaté, csak hasznalat elgtt
jol réazzuk fel.

GYORSAN KOTO
HABARCSOK

Altaldban  cementet  és
gipszet szoktak keverni,
ami nem ad megfelel6 ké&-
tést, mert a két ellentétes
tulajdonséagu anyag egy-
maéasra redukalé hatast gya-
korol. « o
J6 és gyorsan koté anyag-
hoz felerész 500-as Portland
cementet, felerész vajsdr(-
ségl  Aallott verem-meszet
keverjunk o6ssze féldnedves-
séglire. Ez a keverék igen
gyorsan megszilardul

Méasik gyorskoété anyag;
— féleg fatiplik és csava-
rok lebetonozasdhoz — ke-
verjink &ssze dunahomo*-
kot vagy dunakavicsot ce-
menttel fele-fele arényban.
A szarazon 6sszekevert
anyagokhoz adagoljunk
annyi natriumszalikatot
(vizuvegoldat), hogy a s(-
riisége megfelelé legyen. Az
fgy bedolgozotit habarcsot
széndioxiddal kell kezelni
és akkor pillanatok alatt
megkot. Széndioxidot fel-
forditott szikvizes, vagy
autoszifonos Uvegb6l nyer-
hetink. Gumicsé  végére
tett gumitdlcsérrel vezetjuk
a habarcsba.

Antoni Sé&ndor



TUKROT KESZITUNK

El6szor elkészitjiuk a kétféle folyadékot.

LA**  folyadék

Oldjunk fel 5 gramm ezustnitratot 300
cm 3 desztillalt vizben. Az oldathoz csep-
penként ammoénidkét, maésnéven szal-
miédkszeszt adagolunk. A folyadék zava-
ros, barnéas szinl, csapadékos lesz. To-
vabbi lassu adagolas utan tisztulni kezd,
s miel6tt teljesen kitisztul a szalmidk-
szesz adagoldsat abbahagyjuk. Most az
oldat opalos, fehérbor szind.

Oldjunk fel

lalt vizben 5 gramm kalilugot.
anyaggal nagyon vigyéazzunk,
ezlUstnitrat mérgez6, a kalilag
szemre nagyon veszélyes!) Az
ontsuk bele az elébbi folyadékba. Sdr(,
feketés, sotétbarna lesz. Most megint
adagoljunk az elébbi szalmidkszeszbé6l
addig, mig megint majdnem Kkitisztul.

ugyancsak 300 cm3 desztil-
(Mindkét
mert az
meg a
egészet

,B” folyadék
Oldjunk fel 150 cm3 desztillalt vizben
3 gramm sz6l6cukrot, s adjunk hozza 8

gramm vegytiszta alkoholt.

Az uvegfeluletet el6készitjuk az ezus-
tozéshez. Leodntjuk salétromsavval (vi-
gydzzunk, mert a salétromsav veszélyes,
mar6 anyag!). Utana vizzel ledblitjuk,
majd szalmidkszesszel ontjuk le és szin-
tén desztillalt vizzel oblitjuk.

Most tegyik bele az ezustéozendd Uve-
get valamilyen talkédba, &éntsink r& 80
cmLt az ,,A” folyadékbél, majd 20 cm~t
a ,,B” folyadékbél. Azonnal megindul az
ezust kivalasa, amit abbdl veszunk észre,
hogy a folyadék sotétedik, kékes lesz.
Par perc utan a kész tukrét kivehetjuk

(kézzel nem szabad hozzaérni), megsza-
ritjuk, majd seilakoldattal vonjuk be.
Megfelel6 tiszta anyagok és tilrelmes
munka utdn a tukorkészités feltétlenul
sikeral.

Meg kell még jegyeznink, hogy a ko-

z6lt mennyiség 10—15 db, Kkisebb tukor

elkészitéséhez elegendd.

DETEKTIVTUKOR”

A detektivtukdr hasznéalhatésdga abban
rejlik, hogy réesé fényben tikrézik, hat-
s6 megvilagitds esetén viszont a tukér
nem latszik, csak ami mdgdtte van. Pél-
daul egy feliratot helyezink el mogotte
és az hats6 megvilagitds esetén elolvas-
haté. ha a vilagitast kikapcsolom, akkor
a tukor latszik. Reklam-célokra, .tréfas
jatékokhoz, hazi trukJkokhéz, stb-re is jol
felhasznalhato.

A detektivtikoér foncsorozasat a ,tukor
készitése” cim( cikk uUtmutatidsa alapjan
a kovetkezd 0Osszedllitasban végezziuk el:

1 liter desztillalt vizben feloldunk 7
gramm ezlstnitratot,
1 liter desztillalt vizben feloldunk 5

gramm ké&liumhidroxidot,
ehhez 22 cm3 szalmiadkszeszt hasznélunk.

A cukoroldat kristalycukorb6l készul,
tgy, hogy fél liter vizben felf6zink 70
grammot és ezt feltdltjuk egy literre.

A kész foncsorozast kenjuk be, vagy
fajjuk le szintelen lakkal.

W égerer Odon
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GYUMOLCSSZELETELO

Hasznélata megkénnyiti a
haziasszony munkajat. Bal-
eseti veszély nélkil, pilla-
natok alatt sok gyumolcsot
lehet vele egyenletes vas-
tagsadglra szeletelni. A ké-
szulékkel wuborkat, burgo-
nyat, paprikat, hagymat és
barmilyen zoldségfélét, sot
szalamit is felszeletelhe-
tink. A szelet vastagsagét
a (rajzon ,v”) a késnek a
tarcsa felsé lapjahoz viszo-
nyitott magassaga adja
meg. Ezt alatéttel szaba-
lyozzuk.

Talan kevesebb munkéat
igényelne, ha a tarcsa és a
kés nem kulénallé darab
lenne, hanem egy anyagbdl
készulne. Illyen megoldés-
nal azonban a szelet vas-
tagsdga csak tobb, cserél-
hetd tarcsaval szabalyozhatd.
Mi csak a késeket készitet-

tuk kulén és sullyesztett A kész szeleteld Paprikaszelctelésre is
csavarral erésitettik a for- hasznalhaté
go6tarcsara.

Tobb héziasszonyt Kkér-

deztink meg a vastagsagot

illetéen, és altalanos véle-

mény volt, hogy két-hdrom mm magas-
sagkulonbség elég. Hasznéalat utadn a
szarnyas anyat lecsavarva, a tarcsat le-
vesszik és konnyen tisztithatjuk. A kés
folyamatosan végzi a szeletelést, ivelve
szel, ilyen moédon az anyagot nem tori
dssze.

Elkészitése

Erésebb lombilrészaisztal-régzitéhéz he-
gesztjuk az ives tartécsovet. Fels6 végé-
hez erdsitjuk a cséhuvelyt- A forgat6-
kart, amelynek aljara a szeletel6koron-
got csavarozzuk, a cs6é felsé élénéi gyd-
riibe rogzitjuk, hogy a cséperselyben el-
féraghasson, de ki ne essen. A szeletel6-
lapot a karhoz fix kotéssel erdsitjik.

A tarcsa ives felnyitdsat a rajz alapjan
végezzik el. Kulén munkaljuk meg a
késeket, lehet6leg rozsdamentes, eltarto
acélb6l. Harom-harom sillyesztett fejd
csavarral erdésitjuk fel a tarcsdhoz. A
forgatékarra gombot, a tarcsa folé6 — la-
posvasbél — terel6lemezt tesziink. Az ab-
ra szerinti védéburkolattal készitett sze-
letel6 hasznéalata abban tér el a képen
bemutatott géptél, hogy ennél egy hen-
gerbe tesszuk a darabot és mianyag du-
géval nyomjuk le.

Barna Laszld
Uroégi Lajos

264



LEVELTARTO,
UJSAGTARTO

KONNYEN, OLCSON, GYORSAN

Az irbasztali rendetlenség ellen jo fegy-
ver egy levélta,rt6. Az Gjsagok is jobban
mutatnak a lakéasban, ha &llandé helyuk
van.

A tartét 3 mm-es fémhuzalbdl készit-
juk. El6szér hajlitunk egy 185X235 mm-es
négyszoget. Az Osszeforrasztott négyszo-

get Ugy hajlitjuk meg V-alaktra, hogy
egyik oldala 35 mm-rel magasabb legyen
a masiknal. Alulrél beforrasztunk egy
185 mm hosszl, ugyancsak 3 mm-es hu-
zaldarabot.

A labakat két,
huzaldarabbdl készitjuk el.
mindkettét hozzaforrasztjuk a
készllt részhez.

A forrasztadsokat simitsuk el reszelGvei.
Ha moédunkban all, martsuk a kész all-
vanyt fekete festékbe, mert igy egyen-
letesebb fellletet kapunk, mintha ecset-
tel festenénk.

egyenként 230 mm-es
Hajlitds utan
mar el-

Ha az Aallvdny megszaradt, raffiaval,
vagy szines mianyag szigetel6vel —
amelybdl a huzalt eléz6leg eltavolitot-

tuk —1 tetszés szerint halézzuk be.

A méreteket természetesen csak ajanl-
juk, ett6l — tetszés szerint — barki el-
térhet. Az Ujsagtartét is ugyanigy készit-
juk, de megfeleléen nagyobb méretben.

Ha a labakat nem tesszik ra, akar a
levéltartot, akar az Gjsagtartét a falra is
akaszthatjuk.

W. Hetei
(Berlin)

TARTOS BORVARRAS

Az ezermester szamdara a varrotid sem
idegen! Gondoljunk csak a ,tatongd”
fényképez6gép- és latcs6tokokra, nyila-
doz6 térképtartdkra, aktatdskakra stb.
Egyszer(ien segithetuink magunkon, ha
gondosan Kkifejtjuk az 0Osszes régi fona-
lat és helyette tartds, viz- és kopéasallo
Hunyl-t, (&tlatsz6 horgéaszzsinért) alkal-
mazunk. A 30-as és 60-as kozotti (0
0,3—'06 mm) méreteket ajanljuk.

Tompahegyld bdérvarrétlit hasznaljunk,
amelynek foka nem tulsdgosan éles, ne-
hogy elvadgja a Hunylt. J6, ha a ti

hegyét révid szakaszon haroméllire koszo-
ruljuk és varrds kozben vékonyabb art
is hasznalunk. A tit melegitéssel alakit-
juk kissé gorbére. Az oOltéseket ne huz-

zuk meg tulsdgosan, mert a zsinér el-
vagja az anyagot. A csomoézasokat vi-
szont kuldonds gonddal készitsuk, mert

kilonben kdnnyen kibomlanak. A varras
kozben makacsul kunkorod6é zsindért szinte
szélegyenessé tehetjuk, ha (pl. motor-
bels6b6l kivagott) gumilapok kozott &t-
hazzuk.

S.
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VISSZAPILLANTO TUKOR

UeUkfuiUui, csdnakba

Alkatrészek

Els6sorban a tukrot sze-

rezzik be vagy készitsuk
magunk el. Siktukrdot min-
den Uvegesnél kaphatnunk
par fillérért. Olyan sima
tvegl tukrot valasszunk,
amely mentes minden tor-
zitastol, (A tukor feluletét
oldalrél nézziuk.) Ezutan
megfelel6 alakira vagjuk
le a tukrot (1. abra). Illat-
szerboltban kaphat6é borot-
valkozé takor, melynek
egyik oldala dombortd, a
mésik homord, igen jol
megfelel a célnak. De ezen-
kival akad felhasznéalhaté
domborG  ébreszté-6railiveg
is, melyet magunk tukroz-
hetink be.

A tukér méretének és
alakjanak megfeleld fém-
lemezt vagunk Kki. A fém-
lemezhez tartérudat sze-
gecselink (2. abra). Az
tveget Ggy erésitjuk fel
a tartélemezre, hogy vagy
a nagyobbra hagyott fém-
lemez peremét hajtogatjuk
be, vagy pedig mianyag
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Felszereltik az

60MBVASAT
LAPITANI

csovet hosszirdnyban be-
metszink és ezt tekerjiuk a

elkészitett visszapillanto
tukrot

BEHAJUTANI

MUANYAGCSO
FEMLEMEZA
TUKOR

4. abra

fémlemez és tukér koral.
A mianyagot ragasztassal
rogzitjuk (3. és 4. abra). A
kész tukor egyik felfogas!
modjat a motorkerékpéar
korméanyara az 5. 4&bréan
mutatjuk be.

W égerer Odén



TELEPTOLTO

TRANZISZTOROS

KESZULEKEKHEZ

ES SLUSSZKULCS
LAMPAKHOZ

Kilfoldi tranzisztoros ké-
szlilékek tolthetd telepei 50,
150, vagy 450 mA¢ kapaci-
tastak. Toltésik klasszikus
moédon is elképzelhetd (te-
hat pl. transzformatorral és
Eg?/enirényité berendezés-
sel), mégis az 1. 4brén va-
zolt megoldas a legegysze-
ribb.

E kapcsolasnal C konden-

zator végzi a fesziltség-
csokkentést, igy wattos fo-
gyasztdsa nincs. Rx ellenéal-

last a diédak védelme, Ra
ellenéllast a tolté védelme
(Aramutés-védelem!) miatt
alkalmaznak. Rt értéke 20-
50 kB, R- értéke 10-15 k.
Az 1. fotén lathatd tolt6-
be C = 3. 47 nF, azaz 141
nF értékd kondenzatort
épitettink be. A  tolt6
fgy 10 mA-rel tdlt. Ha
a szukséges tolt6édram en-
nél nagyobb, akkor a C
el6tétkondenzator értékét
novelni kell. Annyival kell
szorozni a 143 nF-ot, ameny-
nyiszer nagyobb a sziksé-
ges toltéaram a 10 mA-nél.
(Pl. 35 mA-nél 35 a szorzo;
143X 35 = 500 nF = 05nF
a megfeleléd érték). A 10
mA-es toltét a 2. foton lat-
hatéd slusszkulcs lampa ak-
kumulatordnak toltéséhez
készitettuk. Az 1. fotén

nem lathaté az a borité le-
mez, mely &ramités véde-
lem szempontjabdl feltétle-

nil fontos. S az sem, hogy
a szerel6lap alsé fele (nem
lathaté fele) szigetel6festék-
kel van bevonva az &aram-
Utés elkertlése végett. A
toltéhoz készitett boritdle-
mez a bakelilba &gyazott
2 db — tavolsagot is tartd
— Ma3-as szemesanyaban
rogzitédik.

Az alkalmazott OA 1161
diodak max. 155 V effektiv
feszlltségre vehet6k igény-
be, s mivel a Graetz kap-
csolds kialakitasa folytan
két-két didda minden eset-
ben sorbakotve kapcsol6-
dik a halézatra, a haldézati
220 Vv effektiv feszlltség is
megoszlik, egy-egy diédara
csak 110 V effektiv feszult-

I korm. kills, méret
2. korm. belsméret.

f.abra

ség jut.

Akkumuléatorhoz

(OA 1160—1150 nem

alkalmazhato!)

Nagyobb
igénylé
egyeniranyitéit a

tolt6aramot
akkumlatorok
minden-

kori igényeknek megfeleld
mas tipust diédakbol kell
kialakitani (GOK, vagy
SIEK sorozatl hazai, vagy
I>GC uletéleg D sorozatl
szovjet diddak).
A hazai gombakkumlato-
rok télt6arama:
Akku mAG6 tolté aram
tipus kapacitas mA
GL 055 50 10
GL 015 150 25—35
GL 045 450 80—100
G—1.
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CIPOVEDO A MOTORON

A Pannénia motorkerék-
par tulajdonosoknak a mo-

A véd6 szabasmintdja

MIRE JO A

Az elhasznalt motorke-
rékpar- vagy kerékpéarlanc
is hasznos lehet az ezer-

mester kezeligyében.

1 abrankon egy példa:
olyan elektromotort erésit-
hetink fel vele, amelynek
hazadn nincsen sem talp,
sem ful, vagy ha van, nem
a megfelel6 helyen. A mo-
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tor bal oldali ldbtartéjdhoz
kozel levé aluminium se-
bességvaltékar ,befogja” a
cip6juket. Egy bérbél Kki-
vagott borité megvédi a
cip6t.
ONMUKODO
EANCOLAJOZO
A motor leveg6-szlirgjé-
b6l csepegdé olajat felhasz-

nalhatjuk a lanc kenésére.

A levegdsz(ir6 aljaba 10
mm-es lyukat farunk, s be-
forrasztunk egy 10 mm bel-
vilagl, 20 mm hosszu sarga-
réz csoévet. Erre hGzzuk ra a
PVC cs6vet, melyneka masik
végét a lendkerékhez mené
vezeték mellett dugjuk Aat.
A PVC cs6 hossza 160 mm.
A cs6 végét kb. 60°-ra le-
vagjuk. Az igy kialakitott,
vékony cs6vég hozzaér a
lanc gorgdihez. A PVC cs6-
vet ebben a helyzetben rég-
ziteni kell, hogy menet koz-
ben ne essen le a lancroél.
A rogzitést egy 90X10X1
mm-es lemezcsikkal oldjuk
meg. Egyik végébe 65
mm-es lyukat farunk és a
lancvédétoldat felergsité
csavarja ald fogjuk (a ké-
pen nyil jelzi).

A cs6 beéallitasa akkor
helyes, ha a kereket el6re-
iiatra forgatva nem csuszik
le a lancrdél. Az asz6 td-
szelepe z&rjon mindig jol,
hogy benzin ne keriljon a
lancra. Ha a motort az
oldaltdmaszra Aallitjuk, sose
feledkezzink meg a ben-
zincsap elzarasarol!

Mak Istvan

HASZNALT KEREKPARLANC?

tort az &bra szerint vasta-
gabb gumilemezre helyez-
zuk és a lanccal — keskeny
gumicsik kozbehelyezésévcl
— az alaphoz rogzitjuk. A
motor pajzsoldali feler6sitd
fulébe 5—6 mm-es acél-
huzalbdl készult horgot
akaszthatunk.

A 2. 4bra szerinti valto-
zatnal a lényeg ugyanaz, de
a motor — szijfeszités cél-
jabal elmozdithaté az
alaphoz rogzitett szogvas-
darab segitségével. Még egy
ellenirdnyban alkalmazott
lanc — a szijfeszités lehetd-

sége mellett — a motor
szildrdabb rogzitését bizto-
sitja. s

2 abra



Fekete-feKerbo! szines fotdk

A fekete-fehér fényképet leggyakrab-
ban barnéara szinezik, miutdn ez nagyon
szépen tovabb szinezheté anilin festékkel.

A kész, jol kimosott képet voOrosvér-
Lugséban ,kiegyengetjuk” (100 cm* viz,
3 g vorosvérligsé, 3 g bromkali), majd
O6blités utdn kénnatriumban visszahivjuk
(100 cm* viz, 1 g kénnatrium), és a kép

azokat a helyeket halvanyitjuk ki, ahol
a voros és hozza kozeldllé szinek (barna,
sarga, narancs) uralkodnak, Ggy nagyon
szép, erdteljes, a valésaghoz kozelallo
szinhatast érhetink el. A kénnéatriumos
visszahivds utdn gondosan &ztassuk ki a
képet.

De mas szinl képet is készithetink az

barna lesz. Ha ecset segitségével csak  alabbi szinképz6 anyagok segitségével.
Sarga Voros Kék
szinek eldallitdsara alkalmas szinképzé anyag
1. acetecetsav-anilid, 1. pirozalon, 1. alfa-naphtol,
2. paranitro-acetanilid, 2. metiléncianid, 2. diklér-alfa-naphtol,
3. benzoil-ecetészter, 3. tioindoxil, 3. triklér-alfa-naphtol,
4. alfa-amino-ecetészter. 4. cian-aceto-fenon, 4. orto- Lo )
5. paranitro-benzola-amid. és metahidroxi-difenil,

AI\( fedsorolt anyagok acetonban oldéd-
ak.

A mar eléhivott képet bromos-vorosvér-
ligsés oldatban teljesen kihalvanyitjuk,
illetve visszaalakitjuk halogén ezlstté,
majd a halvanyité oldatot alapos mosas-
sal eltavolitjuk a képrél.

A tovabbi miveletekhez megfelel a
legegyszer(ibb 6sszetétel( szinhivo is gpl.

1 viz, 3 g dietil-p-fenil-indiamin-szuLfat,
50 g hamuzsir). Attél figgéen, hogy mi-
ilyen szin képet akarunk, valasszunk ki
a téblazatbdl szinképzé-anyagot és ebbdl
készitsink 10%-0s acetonos oldatot, majd

5. orto-aeetilaminofenol.

4—5 mi-t. Ebben kell a kihalvanyitott
képet Gjra el6hivni. A hivasi idé6 kb. 8—
10 perc. Ezutdn alapos moséas kovetke-
zik. Végul vorosvérlugsé és fixir segitsé-
gével kell eltavolitani a még megmaradt
ezustképet, és megkapjuk az eredeti —
most mar szinekb6l &ll6 — pontos masat.

Ha a sarga és kék szinképzé-oldatot
megfelel6 aradnyban 6sszekeverjiuk, ugy
z0ld, voros és sarga esetében narancs,

voros-kéknél viszont lila szin keletkezik.
Tehat a szinképz6ék Ugyes alkalmazasa-
val barmilyen szin el6allithaté.

A leirt valamennyi mivelet nappali vila-

1 dl szines hivéhoz éntsink az oldatbél gitasnal végezhetd. Mathé Béla
FELVEVOFEJ FILLEREKBOL
A 3 mm vastag ferntgy(rdt vasflinésszel
egy kissé beflrészeljiuk és lapos fogoval
letorjuk majd valamilyen j6l ragaddé és
kevésbé rugalmas ragasztéanyaggal ossze-
ragasztjuk a kéit fél gydrdt. A szikséges
rést maga a ragasztd anyaga biztositja.
Az egyik rés folé 80—100 menetet tekeri
cselink 0,2—0,3 mm &tmér6jli zomanc hu-
zalbdél. A mésik rés elétt a szalag fut
majd, ezt a részt polirozzuk. Az igy elké-
szitett fej ellen&llasa kb. 56 , igy a tran-
zisztoros kimend traféval jol, torzitas
mentesen illeszthetd.
Beszédhez ajanljuk, de ha jol sikerul,
megallja a helyét zenei felvételeknél is.
Molnér Béla
Miller Lé&szIld
HIREK
»Diadal” radio-kava beépitett oval hang-
szoroval, hangfallal, selyemmel 200—Ft
Urh-s_nyomdgombos komplett hullamvalté
(,Diadal” kavahoz) ) 70—Ft
B. 80 tap. gombakkumulator, darabonként 21—Ft
Aluminium c¢s6 tv antenndhoz, kilogram-
monként . o 64—87,—Ft
1027 tip. Terta taskaradio ) 1100,—Ft
Zomanc- és cerimel-huzal, kilgrammonként 40—70—Ft
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EGYLABU KONYVESPOLC

A szoba sarkaba egylaba
konyvespolcot készithetink.
Oldaldeszkait egy sarkon
helyettesitik a kis oszlop-
labak, melyeknek egyik
végébe 10 mm A&tmérdjad és
kb. 23 mm mély lyukat fa-
runk, a masik végén pedig
kialakitunk egy kb. 9 mm
atmérdjli és kb. 45 mm

hosszd  koldokcsapot. Az
oszlopok hosszGsagéat a
konyvek meérete szabja
meg. A polclapok butis
oldaldba két nagyméret(
szoget verink, amelynek
fejét lecsipjuk ugy, hogy

kb. 25 mm kialljon a desz-
kabél. E két szoget tartd-
ként a falba sullyesztjuk.
A polcok alsé lapjara — a
belsé, falhoz ér6 szélénél —
egy facsavarral felerdsitjuk
a 2 mm-es lemezb6l készi-
tett sarokpantot és azt a
falba helyezett tiplihez csa-
varozzuk.

A legalsé polc tartéoszlo-
pat kb. 10 mm-re a padléba
stllyesztjik. Azonos alkat-

részekbdl a  konyvespolc
akdr a mennyezetig meg-
épithetd.

Réti Béla

U entyttts

tto U titpapU

részére célszerd tartét készithetlink
hazilag és azt felszerelhetjik a szok-
vanyos toalettpapir-dobozira.

Réti B¢la

Ujdonséag az cserépkalyhahézag kitéltésére,
gépkocsi, motorkerékpar feltleté-
nek javitasara,
radiadtor tomitésére
alkalmas.

kivaléan

ragasztd, tapasz és tomitéanyag.
Torott haztartasi eszk6zok

— vaza, keramia, bltorrész, csem-
pe — ragasztasahoz,
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Fémet fahoz, fat papirhoz, min-
dent ragaszt az

EPOKITT RAGASZTO



praktikus, de otthon, a
laké&sban is, ha haloven-
dégeket fogadunk. Ke-
ményfabdl, akac-, kéris-
vagy bulkkfabol készilt
keretet befonunk a kar-
pitosok altal hasznalt he-
vederrel. Hasonl6 fa-
anyagbol készitlink négy
rovid labait, amelyeket az
1—2. abra szerint csava-
rokkal rogzitink. Besze-
relésnél vegyik figye-
lembe, hogy a labak be-
hajthatok, nyitott alla-
potban pedig a keret ro-
videbb oldalainak belsd
éléhez tamaszkodnak.
Ezért a furdit elhelyezését
Uugy méretezziik, hogy a
lab az 1 abra szerint
alljon.

A NYARALOBAN

A heverd behajtott 1a- hetjiik, szekrény mogott,
bakkal csekély helyet &gy alatt sth.
foglal el, barhol elrejt- F. V.

Teérhatast keltd képrama

készithetd, ha az abra
szerinti formara kidol-
gozzuk a javor-, di6- vagy
cseresznyefa léceket,
majd 45°-0s illesztéssel a
sarkokat idegen csapok-
kal dsszeépitjuk. Az el-
készitett keretet csiszol-
juk és izlés szerint fé-
nyezzik. Ha fehér szin(
fabol késziil, akkor ége-
téssel is diszithetjuk.

7
VA

<V KEPRAMA

A'"nézet
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'DelLietabdl

SZTEREOMIKROSZKOP II.

Az -egyszer(ibbek titdn is-
merjuk meg az univerzali-
sabb megoldast, amely mar
barmilyen ,uzemi” feltéte-
leknek is megfelel. Sokféle
allitdsi lehetdsége miatt a
kulonféle gyujtétavolsagu
el6tétlencsék hasznalhatok
hozzd — akar tobb készlet
is. Elkészitése nem sokkal
nehezebb, mint az eddigi is-
mertetett megoldasoké, vi-
szont kihasznalhatésdga jo-
val nagyobb.

Ennek a szerkezeti meg-
oldasnak az a lényege, hogy
mindkét tadvcséfelet egy-egy
kuléon készitett ,,hidba” rog-
zitjuk. ezeket a hidakat fog-
juk fel az alaolemezre. ki-
lon-kalon &llithatdé maédon.
A hidak — hasonléan az ed-
digi alaplemezekhez — 4—5
mm vastag aluminiumle-
mezb6l készuljenek. Véko-
nyabb lemez nem alkalmas,
mert er6sen ,lélegzik”, ami
annyit jelent, hogv ootikai-
lag a két féltavcsé okulér-
jaban latott kép , kettézott”
lesz.

Az 1. 4bréan lathatunk egy
hidat oldalnézetben, feltin-
tetve rajta mindent, ami az
elkészites szempontjabol
fontos. Pontos méretezést
sehol sem adtunk, mertigen
sokféle, azonos nagyitasd
tavcsé van forgalomban. Az
abra nagyitott récze a fém-
korong és a rogzitécsavar
kialakitdsat mutatja, ez ala
a fémkorong ald kerul egy
vastagabb gumi- vagy para-
fakorong. amely — ponto-
san szemben az objektiwel
— a tavces6 prizmahéazara ta-
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(Lasd a hatsé borftét!)

QKULAR
régzlts-
CSAVAR
" A LATET
feleré6sité
M5(M6)X1S
.CLOTCT
fidyztl ocsovar
4taplzma*.
Okular
Horony



maszkodik, rogziti azt és lyezzik be a tdvcsévet és kor a féltavcsovek vala-
nem sérti meg a feliletet. gy csavarjuk vissza. Ez- melyikének a hidban val6
I-rent, az objektiv melletti — utan csusztassuk be a fém- rogzitését kell kissé meg-
mells6 — prizmahazoldalon alatétet, utdna a gumi- lazitani és az alaplemezre
ugyancsak alkalmazhatunk vagy parafakorongot, rég- merdleges iranyban allitani.
gumigydrit vagy pedig le- zitsik velik a féltavcsovet Ezek utdn a recés csavaro-
mezt. Ez késziilhet rossz ke- és tegyiuk fel az el6tétlen- kat meghtzzuk és kezddd-

rékparbelsébél is. csét. Az alaplemezre he- het a komoly megfigyelés
Az-1. 4bra jobb oldali vaz- lyezve a hidakat, vala- mikroszképunkkal.
lata 'a két féltdvcsé allitasi milyen targyat élesre alli-  peolpjyjuk a  figyelmet,

lehet6ségét mutatja az alap- tunk el6bb az egyik, majd hogy a féltavcsovek objek-
lemezen, amelynek anyaga @ masik okular segitsege- tijeit ne cseréljiik fel a
5-6 mm vastagsagl. Ezenki- vel. Ha az okular allitasi g;erel¢sek soran, mert eze-
viil természetesen ugyan- lehet6sége nem elegendS, et a foglalatukban kissé
csak dllithaték az objektiv, magat a hidat allitsuk az gycentrikusan rogzitették a
mint tengely kérul is. Ez- alaplemez hornyaban. Ha taycs6 optikai ,egytenge-
zel gyakorlatilag teljesen fgy mar van kulon-kulon |y gsegenek” érdekében. Ha
megfeleld kivitelt valdsitunk egy-egy éles képlnk, allit- (zycsgviink a visszaallitas
meg. suk be a szemink tengely- ,an,  ‘mint taves6 megis
A 2. 4bra a szerelés meg- tavolsagat a ket féltdves6 yoitgs képet mutatna, ak-
konnyitésére az alaplemezt OPjektiv koruli elforgatdsd- i or cseréljik fel a két ob-

és egyik hidat abréazolja a val. ) ) jektivet, vagy rendesen
jobb oldalra alkalmazandé A két okularba egyszerre csavarjuk a helytkre Gket.
féltavcs6vel — szétszerelt belenézve — az esetleges Az 1 és 2. abra szerinti

allapotban. A hid nyilasat kettés képet kell ,egybe-
tgy valasszuk meg, hogy hoznunk” a két hid meg- A
objektivvei a tavcsd ne le- felel6 szogbedontésévei. Ha Képeinken
gyen behelyezhetd, csavar- a kettés kép fliggdleges

juk ki az objektivet, he- iranya eltolédast mutat, ak- Schneemann Jézsef

megoldas az 1. és 2. fény-
lathaté.

0<kbM -h&aAkffiC 12 lemezbitincs

C
AJTOKITAMASZTO

A kilonbodz8 sulyokkal
valo kitamasztas helyett
készitstink &lland6 " ta-
masztot. Az ajtéra sze-
reljink egyszerd kis szer-
kezetet, s az alboszamyat lyukak
nyltott helyzet en rogzit- 2 db”facsavarral

az ajtéhoz vald
hetj tk erdsitéshez

Anyagszikséglet:

a) rétegelt lemez 50X60X5 3db
b) fa-henger 0 20X80 1db
c) laposaeél 100X40X1 1db
d) facsavar tetsz6leges méret 5 db

A laposacélbol hajlitott bilincset két facsavar-
ral er@sitjuk az ajtohoz.

Koch Ferenc
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Dr. Kulin Gyorgy

A tavcsOtikor hazi készitése I1.

FENYEZES

Szukséges kellékek: kb. 10 dkg polir-
ruzs; tiszta ecset; 2 db cipészszurok. (Po-
lirrdzs az Urénia Boltban egységcsomag-
ban kaphaté.) Munkaasztalunkon min-
dent tisztdra mosunk, a csiszolékorong
tartofait is.

A csiszolokorongot
gitjuk. Kozben tiszta

elémele-
dobozr-

6vatosan
konzerves

A SZUROK KIONTESE

1 abra.

ban a szurkot felolvasztjuk. El6zéleg ki-
ontéshez a badogedényen kis csért képe-
zink ki fogéval. A nem tulsdgosan hig
szurkot vékony sugarban csigavonalban
rafolyatjuk a csiszolékorong dombora fe-
luletére, hogy az egész feliletet kb. 3 mm
vastagsagban boritsa (1. &bra).

Az asztalra helyezett, képlékeny szu-
rokkal boritott korongra ranyomjuk az
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eesettel jo6 nedvesen megkent polirrdzsos
tikrot. Kozben ide-oda mozgatjuk, hogy
a szurok tokéletesen felvegye a tukor
homorulatanak megfelel6 domborulatot.
Ujra megkenjuk a tukrét és tovadbb si-
mitjuk a még képlékeny fellletet. A szu-
rok kitireml6 részeit nedves késsel le-
Vvagjuk.

A SZUROKFELULET

ROWKOLASA
2. abra.

Az ismételten megkent tukorfellletet
rovid hazasokkal végigvisszuk a szurok-
feluleten Ggy, hogy a tukér kozben Aal-
landéan elforduljon. I1dénként az alsé
korongot is odébbforditjuk. Ezzel meg-
kezdjuk a fényezést, a polirozast. A po-
lirrazst egész szarazra el kell dolgozni.
A tal er6s tapadéas elkertlésére a szur-
kot ismét fellagyitjuk és egy 2 mm-es
deszkaval, léccel az abréan lathaté maédon
négyzetes vajatokat nyomunk a szurok-
ba. Utdna a meégnedvesitett tikrot ismét
jol ranyomjuk, hogy a felilet tokéletes



legyen. A rovatkak jol tartjak a polir-
razst és a tukoér nem tapad a szuksé-
gesnél erésebben (2. abra).

HosszG huzasok kimélyitik a tukrot, a
rovid és kozepes huzasok felulettarték.
Ha a tukrot letérolve azt taldljuk, hogy
a kozepe kezd er6sen fényesedni, még-
rovidebb huzasokra térjiunk at. Ez laposit.

Nagyon gondosan szarazra dolgozva a
feluletet, vizsgaljuk meg, hogy a szurok-
felulet (a vajatokat kivéve) valéban min-
denutt éritkezik-e a tukor feltletével,
mert j6 eredményt csak igy kapunk. (Ne
dolgozzunk lak6szobdban és kényes ruha-
ban, mert a vorés polirrdzs mindent
megfest.)

Ha helyesen jartunk el, akkor a tukér-
felilet egész terjedelmében egyformén
fényesedik.

A FOUCAULT PROBA
labra.

A tukor héazi készitésének a proébakoéve

a polirozas, ami egyben a tirelem isko-
laja is.

Ha betartjuk a fokozatokat a csiszo-
lasnél, kb. 5—6 dra szukséges, hogy a

felulet egészen fényes legyen. Ezt az 5—
6 6rai munk&t azonban rendszerint nem
egyfolytdban végezzik.

A feluletvizsgalat, az els6 proéba

Amikor a felilet mar egyenletesen szép
fényes, semmi homalyt nem latunk ben-
ne, megkezddédik a felllet prébéja. Egy
mignonfoglalatd 40-es opdalizz6 és egy kb.
10 cm-es konzervdoboz kell hozza.

A felfényezett tukrot tiszta, szdraz ru-
haval jol letordlve egy deszkara erdsit-
juk, hogy fligg6legesen megalljon, lehe-

téleg allithaté, dontheté legyen. Majd az
asztalon a lampatol kétszeres gyujto-
tavolsdgba helyezzik ugy, hogy a tukodr-
héz egészen koézelhajolva, benne a Idm-

pat kozvetlenul a szemink mellett l&s-
suk. fgy a visszavert kép kozvetlentil a
lampa mellett keletkezik. J6 ha a lampa
is mozgathatd, konyv-alatéttel emelhetd,
mert igy hamar eredményt érink (3. &b-
ra).

A konzervdoboz falara,
gassdgban nagyon hegyes tlvel parafa-
dugén &t parényi lyukat utunk. Ez lesz
a mdcsillag. Lyukkal a tukor felé for-
ditva, a dobozzal leboritjuk a Ilampéat
és megkeressik a paranyi lyuk képét az
elsotétitett szobadban. Hamarosan megta-
laljuk. Koézvetlenul a konzervdoboz fala

megfelel6 ma-

ELRENDEZESE

Ez a feltétel a
fontos kovetel-

mellett kell latszania.
felilvizsgéalatnak igen
ménye!

Szeminkkel kozelitsink a tukor felé.
Azt latjuk, hogy az el6bb paranyi csil-
lagszerd pont egyre né és egyszeresak a

tukor egész feluletét befutja. Gondosan
figyeljuk meg, hogy milyennek latjuk a
tukor feluletét? Ha azt taldljuk, hogy

fejunk el6re-hatra mozgatasa ellenére is
olyan a kép, mintha nem is homoru,
de tokéletesen sik tukor lenne ott, akkor
a munka joél sikertlt. De ha azt latjuk,
hogy mély, vagy a koézepén pup jelent-
kezik, a felulet javitandé. Ez a neveze-
tes Foucault (ejtsd Fukd) préba, amely
szabad szemmel a felilet tizezred milli-
méteres eltéréseit is mint 4arkokat és
hegyeket mutatja.
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DETEKTOROS RADIO

EGYFOKOZATU TRANZISZTOROS

Fulhallgatéba épithetd egytranzisztoros

vev@késziuléket ismertetek. A készilék
helyi ad6 vételére alkalmas. A koévetkezd
anyagok szikségesek hozza:l

1 db tranzisztor (P 13 vagy OC 1075),
1 db diéda (OA 1160),

1 db forgékondenzator (japan forgé,
vagy miniatlir kondenzator 300—600
PF),

EROSITOVEL

1 db kb. 60 menetbdl &all6 litze-tekercs
»Ferenci” vasmagra vagy ferritmagra
tekercselve,

1db GL 0,05-0s tipusu
lator,

1 db dupla fulhallgaté.

gombakkumu-

A kapcsolasi rajz az 1., az elrendezési
rajz a 2. abran lathat6.

A fulhallgaté egyik felébél
a hallgaté alkatrészeit, hogy beférjen a
vev6, azaz a 2. abran vazolt elrendezés,
6ssze lehet a rendszert zsufolni, egy fél-
par hallgatéba is (3. 4bra), de ez esetben
a forgot el kell hagynunk és a helyi
adét fix kondenzétorral (300—500 pF) kell
behangolnunk.

kiszereljuk

Beméath Miklés

TRANZISZTOROK Védjik a tranzisztorok ki- szeresét szabjuk le 2—3
~PAPUCSBAN” vezetéseit, ha azokra a be- mm-es huzalbél. A huzalt
torrasztas  elétt egy-egy egy seprényélre tekerjuk fel,
aproé mianyagkorongot, a meneteket szorosan egy-
(amelyet el6z6leg harom mas mellé. Az igy elkészi-

helyen atlyukasztottunk) ha- tett
igy biztositott
tranzisztorok kétféle
tési modjat mutatja a rajz.

zunk. Az

\ mlanyag korong

antenna meglepben
hosszura kifeszithet§. Szalli-
tdsa is egyszer(bb: a mene-
teket egymas mellé nyom-
juk, egy zsineget keresztul
flzunk rajta és azzal 6ssze-

rogzi-
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hordozhaté antenna
radiéhoz

Az antenna tervezett hosz-

szariak kb. kéit-két és fél-

szoritjuk. igy kis helyen el-
fér. Ez az antenna féleg ta-
razaskor hasznos.

Ifj. Jakab Ferenc



APRO ALKATRESZEK

tranzisztoros vevékészilékekhez

Térpe csatlakozé

Fejhallgaté kivezetésénél, kilsé antenna
vagy telep csatlakozasanal probléma a
torpe bandndugé és hozzavalé huvely.
J6l bevalt mdédszer az M4-es csavar hosz-

Torpe bondéndugd és huvely

Innen farjuk, mert a fejénei a
horonytél kellemetlen o turés

Osszeszerelve

\ forrasztani, a
~Nfcsati vezeteket

f.abra

szanti atfardsa 1.3 mm 0-jd faréval. Du-
géonak 1 mm &tmérdjl, zomanctél meg-
tisztitott huzalt alkalmaztam, hajtlszerd-
en meghajlitva és Ggy megreszelve, hogy
atmérdje ne legyen tobb 14 mm-nél. A

huzal masik oldalat kifart plexi darab-
bal kell befogni. (1. abra))

Flexibilis kabel
Hajlékony , miszerkébelt” szétszedtem,
7—8 elemi szalacskat hagytam egydutt,

Ujra megjelent

2. kiadéasban
A NAGY BAKKACSKONYV

A tartalombél: Papirmunkak (anyaga,
szerszamok, munkafogéasok: képek
felragasztasa, kartondomiboritds, iré-
mappa, levéltarca, igazolvanytofc, bro-
stira, flizés, koényvkdtés), lindleum-
metszés, textilnyomds, famunkéak, ma-
kett-készités, forrasztas, hegesztés
stb.) foto- és optikai barkéacsolas, sar-
kany-, hajomodell-, repulétnodell-
készités, taviro, tavbeszéls, tayjelzé.
191 oldal, 339 abra, 3 melléklet,

kotve SS,— Ft

majd ezeket dsszesodortam és 0,5 mm At-
méréjli pvc-huzal szigetel6csévébe hulz-
tam be. Miutdn a pvc-szigetel6csé sem
elég flexibilis, zsilettel felvagdaltam a
csovecskét (nem teljes keresztmetszetben)
figy jutottam kb. himzéfonal hajlékony-
sagé Osszekdoté kabelhez, melyet csatla-
koz6 kabelként hasznalok fel, igen jo
eredménnyel (2. 4abra).

Berényi Jozsef

«U tflih,i i
TI W »

fogoval Ossze -
nyomva

jgh v

Hajlékony kéabel ?

2. 4bra

Ajanljuk még:
Botond-Bolics Gyorgy:

KORUNK CSODAL. 2, atd. és b6v.
kiadas, 389 oldal, tobb szaz kép,
kotve 48— Ft

Schafarzlk—Vendl—Papp:

GEOLOGIAI, KIRANDULASOK BU-
DAPEST KORNYEKEN. 3., atd, és

bév. kiadas, 295 olxial, 127 4abra,
kotve 33— Ft
E. Preusch:

IGY GONDOZD A TRABANTODAT
Vezetési tudnivalék, &polasi és bar-
kacsolas! tanéacsok, 143 oldal, 62 abra,
kotve 14,50 Ft
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BEL YEGBER AKOT KESZITUNK

Kénnyebb a bélyegek at-
tekinthet6 csoportositasa,
rendszerezése és elhelyezése,
ha részukre egyszer( bé-
lyegberakoét készitink.

El6szér vastag kartonla-
pokbdl (triplex karton) 0sz-
szedallitjuk a kényvet. Min-
den lapot egy-egy 2mm szé-
les vészoncsikkal ragasz-
tunk az el6z6héz, A berakd
6—12 lapb6l készulhet (1).
Ezutdn miszaki rajzlapbél,
vagy fekete fotokartonbdl
kétszerannyl lapot vagunk
ki, mint ahany lapbél a
kényv all. Egy-egy lapon
az abran lathaté alaka szé-
les ,nyelveket” vagjuk be
zsilettpengével a bélyegek
nagysagadnak megfelel6 mé-
retekben. A ,nyelvekbe”
cellofan-esikokat cslszta-
tunk és a széleiket lera-
gasztjuk a lapok taloldaléan.
Most mar egyenként a
.kényvbe” ragaszthatjuk a
lapokat! Minden lapot szo-
rosan préseljink le, hogy a
nyelvek teljesen visszasi-
muljanak a helyiikre. Iigy
mar készen is vannak a cel-
lofan ,zsebek” (2). A bé-
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lyegberaké boritéjat a
kényvkotészetben ismert
moédon készithetjiuk el. Ajan-

16tt  kényvmeéretek 14X20;
20X30 vagy 24X30 cm (3).
Erdés Lajos

1, A KONYVOLDALAK ELKESZITESE KARTONBOL

szerlien 0sszera-
gasztva

az utols6 va-
szoncsikot ki-
hagyjuk a bo-
rité régzité
;séhez

nyilasok kirdgdsa a Kész lap ceilofan esik a
cellofan bef(izéséhez taloldalon leragasztva

es egy vekony paprral
a héto?galon lefedve

2,borit6 elkészitése

félrdszon kotés

[ LIl

ifaii

or-
(G

KESZ KONYV



TEGLAKALYHA

TUZALLO VAKOLASSAL

Nincs kalyhacse.npe? Készitsink bar-
kacs médon cserépkalyhat — csempe nél-
kal! A rajz szerinti szogvaskeretet el-
6készithetjuk szegecselve vagy hegesztve.
A keretbe voros téglat élére allitva, so-
vany agyaghabarcsba falazunk. A tGztér,
az els6 és masodik oldal samott-lappal
boritandd. (A rajz a ko6zépsé tlztér met-
szete. A tobbi jarat kialakitdsdhoz rész-
letes Gtmutatds taldlhaté Kassé: Gazda-
sdgos tuzelés (1962), valamint Derecskéi—
Kéarpati: Cserépkalyhds munkak (1962)
ciml Ipari Szakkkdonyvtari konyvben.) A
falazatot vakolas eldtt jol meg kell lo-
csolni vizzel, hogy majd késébb ne égjen
a téglara a vakolat.

Kétféle tliz- és hdallo vakolatot készit-
hetiunk:

1. Cement kotési habarcshoz kell 5
rész perlit, tufaliszit, ,kovafdéld vagy sa-
mottliszt, 1 rész bauxit-cement és hideg
viz. Nagyon joél ossze kell keverni a
habarcsot és kémiives serpenyével fel
kell csapni a téglafalra. A felhordott
alapvakolatot el kell nagyolni. Erre ke-
ral a hig siméatévakolat, melyhez elég-
séges 7 rész finom perlitliszthez 1 rész
mésztej, V* rész 300-as cement, 100 liter
habarcshoz 30—40 liter viz. A vakol6-

habarcshoz 60 liter sziikséges. A simitd-
habarcsba lehet adagolni 1 rész agyagot
és 05 rész kalcinalt sz6dat oldva, 1 rész
mésztejet, 6 rész periitat, kovafdldet vagy
homokot.

BEALLITS

2. Agyag kotésti vakoléhabarcshoz a
sdrga koévér agyagot 35% tiszta kvarcos
homokkal kell sovany!tani. Minden m2
nyi habarcsba 20 dkg allati (tehén) szért
és cukorgyari vagy szeszgyari melaszt
kell keverni. A melasz helyett marhavér
is hasznalhat6 (10 liter habarcsba 3 liter).
A téglafalra viziivegoldatba martott ritka-

sz6vésli organtint ragasztunk fel. Az
organtinra kertl a vakolat. A vakol6-
habarcs 05 cm-nél vastagabb ne legyen.

Ennél kulén .simitéréteg nem Kkell.

A megkotott és szdraz vakolatot mész-
szel osszekevert oxid (cement) festékkel
kell meszelni. Az oxid festék alapra k-
lIonféle h6all6 hideg méazak és szines fes-
tékek (Waikyd, Emfix stb.) mazolhatok,
amelyek olyannéa teszik a falazott kalyha
paldstjat, mint a zomdanc. Frissen festett,
vagy mézolt ké&lyhdba begyajtani csak
teljes szaradéas utdn szabad. A falazott
kalyha eUenallobb, mint a cserépkéalyha.

Az agyagot falazdshoz és vakolashoz
12 nappal el6bb ajanlatos meleg vizben,
a téglat pedig hideg vizben j6l megéz-

tatni, hogy a habarcsbdl ne szivja el a
nedvességet, mert akkor hirtelen zsugo-

rodik és gézateresztévé valik.
Festés utdn a szégvaskeretet egy-két
szindrnyalattal sotétebbre lehet maéazolni.
Anténi Sandor

kéménybeki

tés lehetol-

dalt vagy ha-
tul

kisméret(i
vorostégh

rostély

A-A  METSZET
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KO NYVKOTESH EZ

KARTON-VAGO

Az 1961. janudari szamunk- a késeket. Utkdz6nek facsa- csliszast megakadalyozza az

ban kozélt konny(d vagoéval vart (11) alkalmazunk. erGteljes leszoritas.

amaitérképeink széleit szab- A leszoritélée (12) — a
hatjuk le siméra, vagy re- A lemezleszorité hozza tartoz6 mechanizmus
césen. Sima vagast ezzel a révén — oénmagaval parhu-
géppel is tudunk végezni, Vagas kozben az oll6 zamosan mozdul el, igy az
de erdsebb meéretezése mi- igyekszik eltolni az anyagot. aldhelyezett papirt vagy
att elssorban otthoni Kulonésen kellemetlen, ha vasznat egyenletesen szorit-

kényvkétéshez hasznaljuk; tébb réteget vagunk. Az el- ja le, amikor a kart (16) le-
fedél, él6ké, véaszon, borito-

papir stb. vagasahoz. Az I

abra feltlnézet, a II. eldl-

nézet a mozgd kés nélkil, a

in. keresztmetszet, végil a

IV. &bran az alkatrészeket

lathatjuk.

A gépalap

Bukkfabol készitjuk, (vagy
egy husvago6-deszkat hasz-
nalunk fel) (1). Mérete:
410X240X28 mm. Labként 2 @(T) rA
db 410X40X25 mm méretl
keményialécet (2 és 3) hasz-
nalunk, amelyeket facsavar-
ral erésitink a gépalaphoz. ® -

410

Az ollé

Részei a mozgbkés (9), az
allokés (5) és a tengelycsap
(6) . A mintadarabnal a moz- y
gokés 5X20 mm-es lapos-

. . 3 M

vasra sillyesztett feji csa- S S
varokkal rogzitett acéllemez. - .0010*2 y iR
A laposvas egyik végére ke-
ril a fogantyd (10), a masik 230 LA dXD
végén van a tengelycsap ré-
szére szolgalé furat. Az allé- )
kést a gépalap eliilsé szélé- A-A'melsiet 0
re csavarozzuk, sullyesztett
fejli csavarokkal, A tenge- -fil * N
lyen anyaval szoritott rugd 0 - Ne» - *
(7) nyomja @6ssze allandéan d* rs$\

% 168 %
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felé nyomjuk. A csapokat
(13) beszegecseljuk: a leszo-
ritélécbe (12). A rugdknak

(14) fészket készitink a gép-
alapba. A csapok (20) a csa-
varhaz6 részére hasitékkal
ellatott 15 mm hosszi, M4
menetes palcdk. A kar (16)
mozgasat csuklés rudazat-
tal (15 és 17) visszik &t a
leszorité lécre. A forgépon-
tot képezd csapok (18) a
lablécbe (3) erdsitenddk.

A tengelycsapon (19) ulé
kar (16) lecsuszAasat sasszeg
(21) géatolja. Az illesztések-
nél kis hézagot hagyjunk,
hogy a rugék kénnyen
emeljék a leszorit6]écet. A
leszoritékarhoz vaspalcabél

vagy erds zsinegbdl labitét
készithetink, fgy munka
kozben szabadd& valik egyik
kezunk.

Szélességbeallité (23)

Sok egyenlé szélességl
csik, tébla stb. véagéasakor
hasznalhatjuk. Négyszog
keresztmetszetld rad (22) vé-
gére magasitéval hozzéasze-

gecselt L idomvasbdl készul.
Lényeges, hogy az L idom
alsé lapja egy szintben le-
gyen az allokés felsé szélé-
velr és parhuzamos is le-
gyen vele. Vezetését a két
labban készitett négyszogl
kivagas és bilincs (24) végzi.

A derékszogbedllité (4)

10X5 mm-es laposacél vagy
keményfaléc, amelyet az &l-
16ikésre pontosan merdleges
helyzetben csavarozunk a

gépalapra.

A kész vago vasrészeit

a farésze-
lakkal vonjuk

zomancfestékkel,
ket szintelen
be. A festésnél és lakkozés-
nal vigydzzunk, hogy a
mozg6 alkatrészeket ne ra-

gassza 0ssze a festék.

Riszt Janos
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Fehér Ferenc: Személygépkocsik elekt-
romos berendezései

Az amatér gépkocsivezet6k e kotettel
hasznos kézikdonyvhéz jutnak. Megismer-
hetik gépkocsijuk kulonféle elektromos
berendezéseit, szerkezeti egységeinek (pl.
dinamé, akkumulator) kezelését, karban-
tartdsat, és mikodési elvét, rendeltetését,
a leggyakoribb hibak felismerését és meg-
javitads! moédjat. Hasznosak még a relét, az
indité motort, a vilagitdst bemutatd feje-
zetek is. A szocialista orszdgok kocsijain
tal a szerz6 konkrétan ismerteti a Fiat 600
és a Volksvagen elektromos berendezéseit
is.

Ordédy Janos: Géprajzolvasas

A szerz6 munkdaja méasodik, 4tdolgozott,
bévitett kiadasban, szines abrakkal kerult
kiadasra. Ezzel el6szor kap olyan kdnyvet
az olvasé, amely a rajzeszkozok kezelé-
sén, a szabvanyok ismertetésén tulme-
néen mindazt adja, ami a rajzzal kifeje-
zett gondolatok lényege, s ami azok meg-
értéséhez szikséges. Egyik jelentés uji-
tds: az 4bréazol6 mértan elvont szerkesz-
tési elvei helyett a targyak alakjanak
kozvetlen megfigyelése, idom-elemzése al-
tal fejleszti ki a rajz megértéséhez szuk-
séges térérzéket. A mi els6sorban szak-
munkasok és miszaki rajzolok részére
készult.

Allithatd csaposkulcsok

Gyakran kulénleges csapos- vagy kor-
moskulcsot igényl6é csavaranyéakat kellene
oldani vagy meghGzni. llyenkor — jobb
hijan — mindenféle alkalmi szerszamot,
csipeszt, korz6t stb. hasznadlunk. Igy sok
esetben megrongélédik a szerszdm, vagy
tonkremegy az anya, esetleg a szerkezet.

Nem kerilunk ilyen kellemetlen hely-
zetbe, ha elkészitjuk az 4&bran Ilathato
allithaté csaposkulcsot —* sziukség esetén
tobbféle nagysdghan —* mert ezzel, vala-
mint a tartozé csaposcsavar-sorozattal
mindenféle méretl és alaku csapos- vagy
kdormoskulcsot igénylé csavaranyat szak-
szerlien csavarozhatunk.

Allithaté csaposkulcsunk lényege az ab-
rarol leolvashaté. Lapos acéllemezbdl Ki-
vagjuk és reszeljuk az &bra fels6 részén
lathaté, horonnyal elldtott alakot. A le-
mez vastagsdga és hossza a kivant nagy-
sagtol fugg. A horonyba illeszkedik allit-
hatéan a csavarbdl esztergalassal vagy re-
szeléssel el6allitott két csap. Alatét és csa-
varanya segitségével a két csap a horony
mentén barhova &llithaté s rogzithetd.

Mas a helyzet, ha a csavaranyak csap-
furatai, vagy hornyai nem kor kereszt-
metszetliek, hanem olyanok mint pl. az
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i. Cécha—A. Mader: Kazénszerkezetek
(kazdnok kezelése és karbantartasa)

A ,Hétani ismeretek” alapos targyalasa
utdn a g6zkazanok szerkezetével, a kilén-
féle tuzel6berendezésekkel, tapberende-
zésekkel, majd a kazantapviz el6készité-
sével ismerkedhetnek meg az olvasék. A
szerz6k bemutatjdk a tartozékokat, segéd-
berendezéseket és azok rendeltetését is.
Igen részletesek a kazanok kezelésével,
karbantartasival és gazdasagos Uzemel-
tetésével foglalkoz¢6 fejezetek. A hazai vi-
szonyokra &tdolgozott m( hasznos ta-
masza a flitéknek, gépészeknek, s a szak-
vizsgara készuléknek is.

Szathmaéri Jézsef: Motorok

Régen vart kotet kerul e mdvel az ol-
vasd kezébe. A szerz6 osszefoglalja a bel-
s6égésli, a villamos, a pneumatikus és a
hidraulikus motorok elvi megértéséhez
szlikséges alapfogalmakat. Ismerteti a mo-
torok elméletét, szerkezetét s részletezi
Uzembentartadsuk gyakorlati tudnivaldit.
Segitséget nyujt az el6fordulé hibak fel-
ismeréséhez és a karbantartashoz is.

C. Schade: Szorzétabla

A kotet hasznos segédeszk6z a kereske-
delemben, az tzemi életbél, a hivatalban,
a mihelyben, s kulonosen kikildetéskor

kényelmes, praktikus, nélkulozhetetlen
segit6tars. B szorzétdbla — tdblazat min-
denki szamaéra.

dbra a, b és c rajzai. llyen esetben a csap
menetméretét nagyobbra valasztjuk az
acéllemez hornyanak szélességi méreté-
nél és a csap megfeleld allasat figyelem-
bevéve, kétoldalt laposra reszeljuk a me-
netet annyira, hogy a horonyba kotyogéas-
mentesen illeszkedjék. Igy meggatoljuk
a csapnak allitgatas kézbeni elfordulésat.

A csavarok anyaga célszer(ien acél, ed-
zeni nem kell, ink&dbb szivéssadga a donté.
Az abrakon csak néhany igen kézenfekvé
példat mutattunk be, azonban ezeken Kki-
vil a tobbi kulénleges csavaranyakhoz is
érdemes megfeleld alakl csapot késziteni.
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MUNKAFOGASOK

Rogtonzott fardkulcs

Nem kell keresgélni a farékulcsot, ha
nincs kéznéL Ugy is beszorithaté a furé a
tokmanyba, ha az egyik kulcsnyiLéasba fu-
részarat illesztink, s egy csavarh(zoét
nekitdmasztva csavarjuk tovabb a faréfej
fogaskerék-koszorujat.

Fogé a flirészen

A flirész élezésekor a penge koénnyen
felsértheti bal kezlinket, ha nem va-
gyunk elég 6vatosak. Huzzunk egy felha-
sitott gumicsé darabot az éles fogakra,
figy mar nyugodtan megfoghatjuk a f(-
részpengét, s koézben a maésik kezunkkel
reszelhetink.

Flrészvezetd fabol

léodarabok leflirészelésekor
mentén tartani a flirészt,

Vékony
nehéz a vonal

mert hamar ,elkalandozik” jobbra vagy
balra. Tegylnk a leflirészelésre varé léc-
darab ald egy ugyanolyan vastag deszka-
darabot, egyenes lesz a véagads. A vastag
faban Kkitérok nélkiul mozog a flrész.

Vonalozas mérték utan

Falapok taladlkoz6 éleinél pontosan, egy-
méast fedden is elflirészelhetjuk az anya-
got. Két szeggel ideiglenesen erd@sitsuk
fel a falapot. HUzzunk egy beflrészelt
deszkadarabot a falap kiallo végére, igy
ha a ceruzankat a fadarab széléhez szo-
ritva parhuzamos vonalat hizunk, biztos,
hogy ift lesz a taldlkozé élek vége.

Titkos zar a kamraajton

A felemelheté retesz(i kamra-ajtét bar-
ki kinyithatja, s a szél is konnyen Ki-
tarja. Elejét vehetjuk ennek, ha kivilrél
lyukat farunk a retesz folé, egy fa-
csavart illesztink a nyildsba, azutan be-
lulrél egy kétszamyl fadarabot hajtunk
ré. lgy csak akkor emelheté fel a kamra-

retesz, ha el6bb egy bicskaval vagy egy
lemezdarabkaval elforditjuk a biztosito
csavart.
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KIKAPCSOL

. A TV-VEVO,
HA LEALL AZ ADAS
Az 1964, marciusi sza-
munkban kozolt ,Kikap-
csol a réadiovevékeszulék,
ha leall az adéas” c. cikk
folytatasaként most a tv-
vevéknél alkalmazhat6 val-

tozatot mutatjuk be.

Az alapkapcsolas az 1
abran lathatdo egyszer( de-
tektoros vev@készilék és
egy P 6 tipusd — kapcso-
lonak kotétt — tranzisztor
célszerd kapcsolata. Ha az
antennat jel éri, a bazison
megjelend negativ feszilt-
ség a tranzisztort nyitja, ez
pedik makodteti J jelfogot,
igy a halézati kapcsoloval
sorbakapcsolt jelfog6-kon-
taktuson keresztil a tv-ve-
vé &ram ala kerul. Ily mé-
don biztosithatd, hogy a ve-
vékészilék mindig bekap-
csolédjék, ha az adas meg-
indul, és kikapcsolédjék, ha
megszlnik.

A jobb megoldas az, hogy
akkor kapcsolédjék be vagy
ki a készlulék, ha akarjuk,
de mindenképpen kapcso-
l6djék ki az adas végén,
ha bekapcsolva felejtettik.
Ehhez az szukséges, hogy
a tranzisztor taplalasat ne
kialon teleprél, hanem a
készulékben el6all6 vagy
el6allithaté 6—10 V egyen-
feszlltségrél biztositjuk.
E célra transzfonnéatoros
gépnél biztos akad egy né-
hany voltos ledgazas, vagy
egy katodellenallds, esetleg
a sorbakapcsolt csovek fii-
tésének foldelt vége feldl is
kaphatunk néhany volt val-
téfeszultséget, mely egyen-
irdnyitds utdn az emlitett
célra megfelel.

Ezekutdn a készulék ke-
zelése a kovetkezd moddon
valtozik. RoOvidre zarjuk a
J f’(elfogé altal vezérelt kon-
taktuspart és a késziuléket
bekapcsoljuk. 1Igy a tran-
zisztor tapfeszultséget kap
és a detektoros vevd jele
vezetésbe billenti a tran-
zisztort, bekapcsol a jelfo-
g6 (a rovidrezdré gombot
ekkor mar elengedhetjuk).
A késziulék mindaddik m-
kodik, mig a detektoros
vev6 jelet ad. Amennyi-
ben a jel megszlnik (leall
az adas), a tranzisztor lezar
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a jelfog6 elenged és meg-
szakitja a halozatot, a ké-
szilék kikapcsol. tJjraindi-
tdshoz a nyomégomb be-
nyoméasa szukséges.

A detektoros vevéhoz va-
16 antennacsatlakoztatasnak
tobb mdédja lehetséges. A
legegyszerlibb, ha erre a
célra kiulon antennat hasz-
nalunk. Ekkor a tv bemeng
kort nem huzza el a detek-
toros vev6hoz valé csatla-
koztatas.

Olcsébb, ha a meglévé
antennaré6l Uzemeltetjuk a
detektoros vevét is. Ez eset-
ben viszont a tv-vevd anten-
nakérében kell valtoztat-
nunk. Barmelyik forgalom-
ban levé tv-vevét is vesz-
szuk alapul, annyiban meg-
egyeznek, hogy a jel illesz-
t6 tagokon és 2 db 100—150

Csatorna
1 —2— 3 —
4 —5— 6 —
7 —8— 9 —

10—11—12 —

(0 4 mrn-es trolitul csévére, Cj =

100(150)

pF-os kondenzatoron ke-
resztul jut a nagyfrekven-
cids részbe. Ha e konden-
zatorok helyett 2—2 db
200—300 pF-os egységet kap-
csolunk sorba és a sorba-
kotott kondenzatorok ko6zos
sarkdra csatlakozunk a de-
tektoros vevével (2. abra),
igy lesz az elhGzas arany-
lag a legkisebb.

A berendezés jo mikoédé-
séhez olyan térerdsség (an-
tenna!) szukséges, ahol a
detektoros vevd kimenetén
legalabb 0,7 V jelenik meg.
Ez egyébként az addtol 15-
20 km tavolsagra is, jol be-
allitott szokasos szobaan-
tennéaval biztositott.

Végul egy tablazatot koz-
link, ahol a kilénb6z6 csa-
torna A&lldsoknak megfeleld
Ln értékeket (helyesebben
menetszdmokat) 0Osszesitet-
tuk.

L* menetszam
14—16menet
9—12. menet
5— 7menet
3— 4menet

12 pF esetén)

200 200
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KEPCSOVEK

Csokkent fényereji —
egyébként elektromosan jo
— képcsoveket 20—30 o6ras
50%-0s tulf(itésnek vetjuk
al4 (ez esetben a tobbi elekt-
rédakat feszultségmentesi-
teni kell), majd az 50%-os

Eredeti megoldas
*0

lecsokken, tehat mind a sor,
mind a képamplitidé utdna
allitand6!) Szokasos még a

talftités és novelt nagyfe-
szultség egyidejd alkalma-
z4&sa is.

A tulfltés egyébként ugy
biztosithaté, hogy a sorba-
kapcsolt csévek kozul ,Kki-
emeljuk” a képcsovet és ki-

TTT

flités

2. 4bra

talfltést kb. 20—30%-ra cs6k-
kentjik és a képcsovet ettdl
kezdve igy lUzemeltetjuk.
Hatdsos még csdkkent
fényer6 esetén a nagyfe-
szultségnek novelése is. En-
nek legegyszer(ibb forméja,
nagyobb menetszdma ,ma-
lomkerék” alkalmazasa a
sorkimenén. (Ez esetben a
képméret mind vizszintes,
mind flgg6leges iranyban

I6n traféval fltjuk. Az a
6—7 V, mely eddig a kép-
csévon esett, nem befolya-
solja a tobbi csé élettarta-
mat, de aki nagyobb bizton-
sagot kivan, az kicserélheti
pl. a PY 83 csévet PY 88-rr;
ennek flit6feszultsége Kkb.
annyival tobb. mint ameny-
nyi hidnyt a képcsé fltéfe-
szultség kimaradéasa okozott
(1. abra).

Katod-flit6szal zarlatos
(4tvezetéses) csoveket ala-
futjuk olymdédon, hogy a
mitészalat egy ellenallassal
atsontoljuk, kb. 20—30%-os
alafités megoldja a problé-
mat. Ha az alafités miatt
talsdgosan lecsokken a fény-
er6, vagy az alafités nem
eredményezi a zarlat meg-
sz(inését, a zarlatot le kell
égetni. Ez Ggy torténik, hogy
néhanyszaz <uF-nyi elektro-
litkondenzatort parhuzamo-
san kotink és a f(itétt, kép-
cs6é (a képcsé csak flitést
kap!) katodja és f(itszala
kozé kotjuk feltoltott alla-
potban uUgy, hogy az elkék
pozitiv vége a katdédra, ne-
gativ vége a fltésre kerul-
jon (2. &bra).

Persze e moédszer kimene-
tele kétes; vagy leég a zar-
lat vagy elég a katdéd vagy
flit6szal kivezetés. Kevesebb
buktatét rejt magadban, ha
olyan kapcsolast valasztunk,
ahol a katéd lehet flitéspo-
tencidlon, vagy az eredeti
kapcsolast meghagyva, a
képcs6 fltését kiemeljuk a
fltékorbdél (mint elé6bb) és a

3. 4bra

4. &bra
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héalézathoz képest Kis
mer-szekunder
transzforméatorrél fltjuk a
képcsovet. A  zarlat (at-
vezetés) mérvétél fuggden
sziikség lehet arra is, hogy
a kulon eléallitott fltdfe-
szultséget el6z6leg egyenira-
nyitsuk is, szlrjuk is.

Katod-racs zarlat esetén
szintén az elébb targyalt le-
égetést szoktdk alkalmazni.
Itt is vigyazni kell arra,
hogy az elkék -f vége le-
gyen a katédon. A leégetés
elétt célszerd meggy6zddni
arrol, hogy a képcsé — he-
lyesebben készulék — fejte-
tére allitva nem jon-e rend-
be (3. abra). Segithetiink is
a képcs6ének; az emlitett
helyzetbe allitott bekapcsolt
készulék  képcsdvének a
nyakat vagy a foglalat-zok-
nijdt egy csavarhtzé nyelé-
vel enyhén ,megkocogtat-
juk™.

pri-
kapacitasu

A felfordités modszer [é-
nyege az, hogy az esetleg
tobb évig azonos helyzetben
Uzemelt képcsé alkatrészei
(kulénésen a racs) ,rafek-
szik” a katédra. Ha helyze-
tér vazolt médon megvaltoz-
tatjuk, a két elektréda el-
tavolodik egyméstél. Ha a
képcsé ilymédon rendbejon,
a képcsovet megforditjuk.
Ez esetben a nagyfeszultségi
kabel révidnek bizonyul,
toldasa vagy cseréje sziiksé-
ges.

Vannak olyan képcsdvek
is, ahol a katéd vagy racs-
kivezetés hegesztése valik el
a ballonon belul. Ezeket a
képcséveket megkisérelhet-
juk nagyfesziltségl szikra-
val ,0sszehegeszteni”. A
mivelet két lépésben torté-
nik. El6szér a katéd és racs
kézé csatlakozunk nagyfe-
szultségl szikraval (pl. gép-
kocsi gyujtétekercs segitsé-

gével, 4. abra), majd ha a
kél elektréda egymassal és
az el6zbéleg hibas kivezetés-
sel 6sszehegedt, nagykapaci-
tast elkd segitségével (mint
elébb) szétvalasztjuk a ka-
tédot a réacstél. A polari-
tasra vigydzzunk, egyebként
nincs mit vesztenink.
Kialéndsen 110°-0s képcsé
cseréje utdn nehéz a kép-
geometria jo beéallitdsa. Ha
nem boldogulunk az eltérité
tekercsre szerelt magnesek-
kel, akkor maéagnesezett zsi-
lettpengékkel kiséreljuk meg
a geometriai hibak kikuszo-
bolését. Ha a pengék jo
helyzetét megtalaljuk, ra-
gasztéval rogzithet6k a kép-
cs6 ballonhoz. Vigyéazzunk,
hogy a ballon féldelt legyen,
kulonben &ramitést kapha-
tunk!
G—i.

STABILIZATOR

A késziulék kézi kapcsolasu. A kapcsolas
elénye, hogy kis traféval nagy teljesit-
ményt kapunk. Ha hélézati fesziltséglink
pl. 185 és 235 V kozott ingadozik, akkor
egy 30 VA-es trafé segitségével 200 VA te-
jesitményld fogyasztot taplalhatunk. Ez
elegendd a tv-hez.

A traféhoz 8 cm”-es vasmagra van szuk-
ség. A primer adatai: 0 0,14 mm-es zo-
manchuzal, 1300 menet, 220 V. Szekunder
adatai: 0 0,8 mm-es zomanchuzal, 310 me-
net, minden 31 menetnél megcsapolas, 50
V (5 V-os megcsapolasokkal). A kapcsolo
1 tarcsas, 12 allasu Jaxley legyen. A kod-
fényldampa HO V vagy 220 V-oss legyen,
amit egy feszultségosztorél taplalunk. A
fetsziifyjségosztéti nagy ellenalldsnal uagy
allitjuk 6ssze, hogy a koédfényldmpa
215 V-nal méar ne égjen, viszont 220 V-nél
gyujtson. igy a fény er6sségébdl jol lehet
kovetkeztetni, hogy mennyire tér el a fe-
szultség a 220 V-tél. A bedllitdshoz egy
V-mérd szukséges. Ha art akarjuk, hogy
kapcsoldskor ne szaladjon meg az &ram-

TELEVI'%I OHOZ

kor, beiktatunk egy
abra szerint.

A7 el6lapon a kapcsolé gombjan kivil
a kodfénylampa, a nyomogom és két
szigeteltfeji banadnhively legyen a stabil
feszliltség csatlakozasdhoz. A héalézatot
hétul vezessik be a dobozba.

nyomégombot az

B. I.

FELHIVAS

Kérjiuk, hogy azok

tanacsért fordultak szerkesztéséginkhoz,

s probléméajuk még fennll,

286

az olvasoéink,

akik 1964

de valaszt

szept. 1. eldtt
nem kaptak

kivansagukat ismételjék meg.



VIZSZINTES: Z és 5.
Jaliusi szdmunkban ismer-
tetett hasznos készulék.
9. Cukorban van. 11. Létesit-
mények, intézmények Kiter-
jedt rendszere. 13. Igekotd.
14. Szajat nyit. 16. Eurdpai
févaros. 17. BNA. 18. Leken
egyet. 20. Az egész 0Osszeg
elfogyott miatta. 22. J¢ ered-
ménnyel zarult. 24. Esz ér-
telem (latin). 25. Atnyajt. 26.

Puskéat sit el. 27. Allati me-
nedékhely. 30. Tanulassal
szerzett tudas. 33. Dolgozé.
35. Muzsikalé. 36. Az SZTK
elédje. 37. Nagy orosz fes-
t6. 39. SO, latinul. 40. Viz-
rajzi fogalom. 41. Futtball-

meérk6ézés eredménye lehet.
43. Diploméciai Testllet.

FUGGOLEGES: 1. Egy-
re novekvé létszdma tabor,
a 2. és 5. sz. vizszintes sor-
ban levé készllék leirasat
nekik ajanljuk. — 3. A
torzsskala részlete. 4. Egy-
szer(bb zafajta. 5. Kék szin-
arnyalat. 6. Okori nép. 7.
Katé. 8. Haladni. 10. Arab
biré. 12. Okkultista foga-
lom. 15. Befedni. 17. Biln-
tetendd cselekmény. IS.
Szanszkrit irodalmi emlé-
kek (ékh.) 21. Festeni, né-
metil. 23. Téli sporteszkoz,
eeredeti nevén. 28. Szerzd,
régi széval. 29. Vizbe l¢gaté.
31. Huszarkabat. 32. Aruba

bocsat. 34. Sakkbemondaés.
38. Peru egyik fele. 41. El6d.
42. Az illetédt.

(Feny6si Antal)

o * x

Bekildendé a héarom leg-
hosszabb, sor megfejtése,
LREJTVENY” megjelolés-
sel, 1964. oktéber 1-ig.

K

Megfejtés: Betonkeverd be-
rendezés készitése. ldei ja-
niusi szamunkban.
Konyvjutalmat nyertek:
Sebesi Andrasné Bp., Tor-
massy Ferenc Bp., Péter
Zoltdnné Debrecen, Szabé
Janos Kapolnasnyék. Both
Brigitta Cegléd.

Boritoink; grafika: Bérezi Ott6, foto: Szilvasy Z. Kalmaén.
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VALASZOL:

A ,HG6tarolé cserépkéalyha
villamos flitéssel” «c. cik-
kink felkeltette olvasdink
érdekl6dését. Tobben intéz-
tek kérdéseket a szerzok-
hoz, a kalyha gazdasdgossa-
géara, héleadéasara, s az épi-
tésre vonatkozélag. Az 0ji-
tokat kértuk fel valaszadas-
ra. (Szerk.)

i?CSTBTS5?

Tapasztalatok az elektro-
mos hdétarolé cserépkalyhé-
rol

A februéar havi Ezermes-
ter-ben megjelent elektro-
mos ho6tarold cserépkalyha
a télen igen jol mikodott.
A Belkereskedelmi Minisz-
térium Energiafeligyelete a
kalyhat tzem kozben meg-
vizsgalta és véleményt adott.
A mérési idé kezdetekor a
szoba hémérséklete 20 C°
volt, amely a 10. 6raig kozel
0,5 fokkal emelkedett egyen-
letesen. Reggel 24 C°-ot mér-
tek.

A lehiilés — a héleadds —
is egyenletes volt. A fltés
utani 19. éraban 20 C° volt
a szoba hémérséklete. A 19.
6ratél a 24. 6rdig — ekkor
mar ismét lUzemelt a kaly-
ha Gjbél emelkedett a
szobahdmérséklet. 1'zek
alapjan az OVTLLEF-ncl az
at kalyhatipus engedélyezé-
se iranti kérelmet benydj-
tottuk.

Az Ujabb eredményekrdl
ismét tajékoztatjuk majd az
érdekléddket.

Anténi Sandor
Gjité

A Magyar Kommunista Ifjusdgi Szovetség

liIKLK> Kézponti Bizottsdgdnak barké&csolé folyéirata.
1964. szeptember. Vili. évfolyam, 9. szdm. — Felel6s szerkeszt6: Szlics Jézsef. Kiadja
az Ifjusagi Lapkiadé Vallalat. — Felelds kiadé: Téth LA&szl6. — Szerkeszt6ség: Buda-

pest V., Nador utca 15. Telefon: 317-324.
116-660. Megjelenik havonta egyszer.

Telefon:

Kiaddhivatal: Budapest V1., Révai utca 16.
Egy szam Aara:

2,— Ft. El6fizetési dij:

negyed évre 6— Ft, fél évre 12— Ft, egész évre 24— Ft. — Terjeszti a Magyar Posta.

Csekkszdmlaszdm:

egyéni:
szamlajara).

61253, koziileti:
(INDEX:~ 25.213))

64.5625 Egyetemi

61066 (vagy atutaldas a MNB 8. sz,

foly6-

Kéziratokat nem &érzink meg

Nyomda,

Budapest
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HANGULATLAM PA

Két db testetlen sepriinyél kell hoz-
z4. Az egyik (kb. 110 cm hosszd) nyél
végét legombdlyitjuk és simara csi-
szoljuk, a masik végét egyenesre vag-
{uk és egy x alakd mélyedést resze-
unk bele a 3. abran lathatd négy-
zet atldinak beiogadasara. A masik
nyélb6l 3 db 33 cm hosszi dara-
bot vadgunk le a harom labnak (2
abra). A labak hosszabb vagasi felu-
letébe — illesztésre — mélyedést re-
szelunk. Ezutan a négy faalkatrészt
simara csiszoljuk és bekenjiik hal-
vanysarga fapaccal. Ha nincs péac, jo

a ,,Viktoria” padléfesték is, amely viz-
ben oldodik. Ha megszaradt, szinte-
len nitro- vagy mas lakkal fényez-
zlik. szaradas "utan ,,polir’-papirral
4tdorzsoljuk és ajra belakkozzuk. Ha
nem elég fényes, harmadszor is meg-
ismételjuk a lakkozast. Ezutan a 3
labat vékony sargaréz facsavarokkal
a testre erdsitjik (5. abra).

Most az elektromos részt szereljik
Ossze. Anyagsziikséglet: 1db foglalat,
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1 db halézati csatlakoz6é, 1 db bille-
nd kapcsold és kb. 5 m vezeték.

A lampatestre a foglalatot bilincs-
csel erdsitjik fel. A Tampa ernydjé-
hez 5 m hosszl, kb. 04—5 mm vas-
tag vasdrot szlikséges. Készitlink egy
20X20-as és egy 10X10-es négyzetet,
majd 4 db kb. 80—84 cm hosszli me-
revit6t vagunk, a bura hosszanak
megfelel6en. A 20X20-as négyzet at-
16it is drotbol keszitjik. Ez tartja
majd a lampaernyét 63. abra). Ezen-
kivul 2 db 6—7 ¢m hossz( darabkét
is levagunk, amelyeket a 10X10-es

A

négyzetbe erGsitink (4. abra), majd
az egészet Osszehegesztjik. A kész
drotvazat (6. abra) lecsiszoljuk és_be-
lakkozzuk, hogy ne rozsdasodjon,
majd bevonjuk halvanyzéld selyem,
vagK brokat anyaggal. (Az anyag-
szikséglet: 70 cm szélesb6l 12 m
hosszl). A kész burat réhelyezzik a
lampatestre és ezzel a munka befe-
jez6dott (1. abra). Az allvanyhoz ke-
szithet6 sima, hengeres ernyd is, ha-
sonlé madszerrel.

Hary Andras









